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2. Handwerk — Erfabrung und Leistung

Von Schmieden und Stellmachern als den Handwerkern, die an der Herstellung der
biuerlichen Produktionsinstrumente zunehmend und entscheidend Anteil hatten, war
die Rede. Sie rechnen wir zu den sog. ,,Ur-Berufen®, deren Titigkeit und deren Arbeits-
weise tiber 1 Jahrtausend so konstant blieben, bis erst die industrielle Revolution die
entscheidende Wende auch in diese ,traditionellen” Bereiche brachte. Grundlage fiir
ihr Titigsein war die einfache Arbeitsteilung, und auf wen das Sprichwort zutraf
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»Ein Schmied ist k e i n Schmied®, mufite wohl die Ehefrau zum Halten des gliihenden
Eisens auf dem Ambof oder zum Ziehen des Blasebalgs fiirs Anfachen eines hellen
Schmiedefeuers, und was es sonst an Arbeiten fiir den notwendigen ,zweiten Mann®
in der Schmiede gab, herbeirufen. Diese einfache Arbeitsteilung war der im béuerlichen
Betrieb letztlich gleich und kann zumindest noch in unserer Zeit fiir die landlichen
Verhiltnisse als ausreichend angesehen werden. Das bedeutet, daBl die Werkstatt eines
Dorfhandwerkers kaum iiber eine ,Belegschaft“ von 2-3 Mann hinausgegangen sein
diirfte; mehr Leute waren auch nicht notwendig, weil auf dem Lande Bedarf an dorf-
handwerklichen Erzeugnissen relativ gering war, und dies um so mehr, als bekanntlich
manches im bduerlichen Haushalt selbst produziert wurde. Das betrifft z. B. den Be-
darf an Webwaren, deren Herstellung von der Rohstoffgewinnung bis zur Endver-
arbeitung auf dem Webstuhl im eigenen Haushalt geschah und einer Arbeitsteilung
bestenfalls insofern bedurfte, als den Produktionsvorgang des Webens vorbereitende
Tatigkeiten von Familienangehérigen ausgefiihet werden konnten. Aber das geschah
in der Regel wohl auch nur dort, wo vor allem Leinenerzeugnisse iiber den Eigenbedarf
hinaus produziert wurden. Dies aber war vornehmlich Sache der kleinen Gewerbetrei-
benden, die sich zunchmend aus Angehérigen landarmer bzw. landloser Schichten re-
krutierten und die meist fiir einen Verleger oder fiir eine Manufaktur arbeiteten.6?

Wie ganz anders waren da doch die Verhiltnisse in der Stadt! In einem Gemein-
wesen wie Frankfurt am Main gab es um 1600 nicht weniger als 130 verschiedene
Handwerke, die sich mit dem Wachsen und Erstarken des Stidtewesens schon im spi-
ten Mittelalter durch ,Berufsteilung® einzelner Grundhandwerke bisweilen geradezu
vervielfacht hatten und nun selbstindige Handwerkszweige mit groftenteils eigenstin-
digen Ziinften geworden waren. Das galt so z. B. fiir die Schmiede, die in Huf- und
Nagelschmiede, in Schlosser, Messerschmiede u. a. aufgegliedert waren. Diese Aufglie-
derung war einer engeren Spezialisiecrung gleich, und diese bedeutete zweierlei: Sie
erwies, daf} in den Stidten fiir ein breiteres, durch Handwerker gefertigtes Warenangebot
entsprechender Bedarf vorhanden war, wodurch sich ,,die Zahl der selbstindigen beruf-
lichen Existenzen® vergréBerte, dadurch aber auch — und dies zum zweiten — der tech-
nische Standard der Erzeugnisse gehoben wurde.”™

Ohne dieses Kapitel iiber Gebiihr lingen zu wollen, scheint es uns an dieser Stelle
notwendig, eine Aufstellung all solcher Handwerks-,Branchen® folgen zu lassen, wie
sie aus dem Jahr 1621 fiir eine so gewerbereiche und bedeutende Stadt wie Niirnberg
uberliefert ist. Insgesamt sind es 87 Gewerke, die durch ,,geschworene® Meister repri-
sentiert werden. Addierte man noch die , freien Gewerke hinzu, so ergiben sich fiir
das Niirnberg des Jahres 1621 bei einer wahrscheinlichen Einwohnerzahl von ca. 40 000
Seelen etwa 3700 Gewerbetreibende™, also fast ein Zehntel der Einwohnerschaft. Neben
der schon aufschlufreichen quantitativen Aussage, liegt der Wert dieser Aufstellung
aber auch darin begriindet, dafl sie mit den einzelnen genannten Gewerken kundgibt,

% Vgl. zur Problematik des Landhandwerks in der Ubergangsperiode zum Kapitalismus Peter Kriedte,
Hans Medick, Jirgen Schlumbobm, Industrialisierung vor der Industrialisierung. Gewerbliche
Warenproduktion auf dem Land in der Formationsperiode des Kapitalismus, Gottingen 1977
(= Veréff. d. Max-Planck-Inst, f. Geschichte 53) mit einem erschépfenden Literaturapparat.

" Frankfurt um 1600. Alltagsleben in der Stade (Katalog zur gleichnamigen Ausstellung). Frankfurt/
Main 1976, S. 26.

"\ Ekkebard Wiest, Die Entwicklung des Niirnberger Gewerbes zwischen 1648 und 1806. Stuttgart
1968, S. 167f. (= Forschungen z. Sozial- u. Wirtschaftsgeschichte 12),
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an welchen speziellen Handwerksprodukten die Bevélkerung einer Grofstadt unseres
Zeitraums interessiert gewesen ist, welcher Bedarf also zu decken war. Damit ist dieses
.» Verzeichnus, Aller Handwercks in dieser Statt Niirnberg und wieviel Maister uff einem
jeden jeziger Zeit dieses 1621. Jahr sind“ auch ein wichtiges Indiz fiir Lebensstandard
und Lebensweise der Bevolkerung einer Reichsstadt, die im ersten Drittel des 17. Jahr-
hunderts auf dem Hohepunkt ihrer Entwicklung stand. — Die Liste?:

Ahlenschmiede
Altmacher
Bicker

Bader

Barbiere

Barettmacher
Beckschlidger
Beutler u. Nestler
Bierbrauer
Bortenmacher
Briefmaler
Brillenmacher
Futteralmacher u. Buchbinder
Biirstenbinder
Biittner
Dachdecker
Darmsaitenmacher
Deckenweber
Drechsler

Farber
Federschmuckmacher
Feilenhauer
Fingerhutmacher
Flaschner
Geschmeidemacher
Glaser
Goldschliger
Goldschmiede
Goldspinner
Giirtler

Hafner
Heftleinmacher
Huf- u. Waffenschmiede
Hutmacher

- Kammacher
Karditschenmacher

3
68
122

34

32
3
44
38
113
19
11
40
29
79
14
3
13
48
12
14
26
3
10
9
25
26
130
40
36
25
112
29
16
52
12

Kartenmacher
Kettenschmiede
Kleiber
Klingenschmiede
Kompafimacher
Kupferschmiede
Kiirschner

Lederer (Rotgerber)
Loffelschmiede
Létschlosser
Messerschmiede
Messingschaber
Metzger

Nadler
Nagelschmiede
Neberschmiede
Paternostermacher
Pergament- u. Paukenmacher
Pfannenschmiede
Plattner u. Panzermacher
Ringmacher
Rotschmiede
Sattler
Schachtelmacher
Scheibenzieher
Schellenmacher
Schermesserer
Schleifer

Schlosser

Schneider

Schreiner
Schuhmacher
Seidensticker

Seiler
Spiegelmacher
Sporer u. Striegelmacher

10
22
3

8
26
18
63
57
2
18
233
20
115
29
18
6
16
2

4
35
25
231
28
10
116
44
9

7
84
152
65
98
7
17
.
13

7 Fiir das Jahr 1680 existiert abermals eine solche Liste, die durch mégliche Aufnahme von nicht
geschworenen Gewerken auf 118 Positionen angewachsen ist und damit — gegeniiber 1621 — zusitz-
liche Handwerke nennt, aber auch einige nicht mehr verzeichnet. Durch einen Vergleich zwischen
beiden Listen Riickschliisse zu ziehen, wiirde den Rahmen dieses Beitrags sprengen.
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Steinmetzen 10 Wagner 20
Steinschneider 8 Weber 168
Strumpfstricker 6 Weifigerber 26
Taschner u. Tapezierer 13 Wismutmaler 9
Tuchbereiter 10 Zimmerleute 22
Tuchmacher 15 Zinngiefer 29
Tuchscherer 8 Zirkelschmiede 82
Tiincher 23

Wenn wir diese stattliche Liste so vieler stidtischer Gewerke mit der des ldndlichen
Gewerbes um 1700 in Niirnbergs niherer Umgebung vergleichen?, so fillt durch die
Nennung von nur 11 Handwerksbereichen

Backer Schreiner

Biittner Schuhmacher
Maurer Schmiede u. Wagner
Metzger Weber

Miller Zimmerleute
Schneider

einmal der quantitative Unterschied, noch mehr aber im qualitativen Sinn die Tatsache
auf, daf} dieses lindliche Handwerk im wesentlichen wirklich nur die notwendigsten
Grundbediirfnisse™ der Dorfler in unserer Zeit befriedigen konnte. Fiir die Bewohner
des stadtnahen Territoriums um Niirnberg bedeutet dies, daf alles, was iiber die Grund-
bediirfnisse hinausging, in der Stadt auf dem Markt erworben werden muflten; ein Indiz
mehr dafiir, dafl die Beziehungen zwischen Bedarf und stidtischem Angebot je nach
Lage mehr oder weniger eng waren und die daraus resultierenden Einflisse auf die
Lebensweise namentlich der diorflichen Bevolkerung nicht zu iibersehen sind, wenn von
regionaler Spezifik sog. ,,Volkskultur in unserer Zeit gesprochen wird. — Die Meister-
liste der Landgewerbe zeigt aber auch die Abhingigkeit vom Niirnberger Stadtregiment,
die so grofl war, dafl die handwerkliche Produktion in Dérfern und Kleinstidten dieses
grofiten Territoriums aller deutschen Reichsstidte™ fast ausschlieBlich den lindlichen
Markt versorgte, vom Niirnberger Markt oder gar vom Niirnberger Export jedoch so
gut wie ausgeschlossen war. Die Lage im Landhandwerk um Niitnberg — in anderen
stadtuntertidnigen Territorien mag es nicht anders gewesen sein — wurde auferdem noch
durch den Umstand erschwert, dafl das Landgewerbe durchaus nicht einheitlich struk-
turiert war, daf} sich vielmehr freie und unfreie Handwerker schroff gegeniiber standen
bzw. erbittert rivalisierten. Diese soziale Diskrepanz wirkte sich natiirlich auch auf das
Verhiltnis zwischen Stadt und Land in gewerblicher Hinsicht aus. ,,Werden die Hand-
werker der Landstidte noch halbwegs als gleichberechtigt anerkannt, so behandeln die
Niirnberger Handwerker die unfreien ,Staudenmeister’ mit der groBten Geringschitzung.
Diese soziale Uberheblichkeit findet ihre Entsprechung im wirtschaftlichen Bereich: Das
Handwerk der Stadt bevormundet dasjenige des Landgebiets bei jeder Gelegenheit und
“ Es handelt sich um eine Liste der Meisterzuginge fiir die Zeit von 1700-1799 (Ekkebard Wiest,
a.a. O, S. 180).
" s. hierzu die entsprechenden Ausfihrungen von Jiirgen Kuczynski in diesem Band.

% Ekkebard Wiest, a. a. O., S. 83.
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sucht es — zumindest wirtschaftlich — unter seine Kontrolle zu bringen; wenn irgend
moglich soll das Versorgungsmonopol fiir die Stadtbevolkerung auch auf das Landgebiet
ausgedehnt werden, wihrend umgekehrt den Landhandwerkern mit wenigen Ausnahmen
der Verkauf ihrer Erzeugnisse in der Stadt verboten ist ... So kann das vom iibermich-
tigen Niirnberger Handwerk und von der Obrigkeit gleichermafien bedringte Land-
gewerbe ... in reichsstiddtischer Zeit keine eigenstindige und iiberlokale Bedeutung
gewinnen“7; eine Tatsache, die bei entsprechenden Gegebenheiten zu verallgemeinern
sein diirfte. Die herrschende Gesellschaftsordnung 148t auch hier keine grundlegenden
Veriinderungen zu. Erst mit zunehmenden kapitalistischen Produktionsweisen in Gestalt
der Verlage und Manufakturen gewinnt auch das Landhandwerk an Bedeutung, ja es
wird bisweilen, vor allem im Textilbereich, die Basis fiir regionale Industrialisierung.”

Dieses hier am Beispiel Niirnbergs angefithrte Verhiltnis zwischen Stadt- und Land-
handwerk, das einem Konkurrenzdenken eigener Art entspricht, geht auf einen wesent-
lichen Funktionsbereich des Zunftwesens zuriick, das noch im spiten Mittelalter insofern
als progressiv zu bezeichnen war, als es das Handwerk durch mancherlei Mafinahmen
vor Konkurrenz von auflen und innerhalb der Zunftgemeinschaften schiitzte. Dies war
es, was auch dem einzelnen Handwerker die Sicherheit gab, sich ganz und gar auf seine
besondere Titigkeit zu konzentrieren und sich immer weiter zu vervollkommnen. Die
Zunft erlaubte es aber auch, ja sie forderte es, die jeweiligen spezifischen handwerklichen
Fertigkeiten und Fihigkeiten von Generation zu Generation weiterzugeben, damit ge-
sichertes Erfahrungswissen™ zu vermitteln, es anzureichern, ohne daf} der einzelne
Meister aus Konkurrenzgriinden um seine Existenz hiitte bangen miissen. Eine gedie-
gene, wenn auch harte Lehre, das Anfertigen eines Gesellen- und eines Meisterstiicks
und die ,Giitekontrolle des Endprodukts“ durch Beauftragte der Zunft waren die
Garantie fiir unbedingtes Koénnen in der handwerklichen Arbeit und fiir die Sicherung
von Qualititserzeugnissen. All dies war im Hinblick auf den handwerklichen Produk-
tionsbereich und zum Erreichen eines hohen Qualititsniveaus von grofler Bedeutung.
Doch hatte dieses Profil um die Zeit der friihbiirgerlichen Revolution seinen Hohepunkt
erreicht. — Dem Aufschwung der Produktivkrifte im 16./17. Jahrhundert, der sich be-
sonders im biirgerlich betriecbenen Manufakturwesen zu manifestieren begann, hielt das
im Feudalsystem verankerte Zunftwesen auf die Dauer nicht mehr stand. Was ehedem
fiir die Entwicklung des Handwerks als progressiv Geltung gehabt hatte, verkndcherte
mehr und mehr, wirkte nur noch restaurativ und reaktionir. Dieses Zunftwesen wurde
ein Herrschaftsinstrument in den Hinden groBmichtiger Handwerksmeister, das seine
anachronistisch gewordene ideologisch-gesellschaftliche Grundlage krampfhaft aufrecht
zu halten versuchte und sich mit allen zu Gebote stehenden Mitteln gegen jedes Neue

7 Ebda., S. 85.

7 Vgl. Rudolf Braun, Sozialer und kultureller Wandel in einem bauerlichen Industriegebiet im
19. und 20. Jahrhundert. Erlenbach-Ziirich u. Stuttgart 1965.

™ Im Kapitel V dieses Bandes, das er dem Lebensfaktor ,Sicherheit gewidmet hat, schreibt Jiirgen
Kuczynski am Schluff der Einleitung: ,Erfahrung durchdringt das Leben der einfachen Menschen
mit Sicherheit, Ruhe und Befriedigung, verbindet die Gegenwart mit der Vergangenheit, den
Leheling mit dem Meister — den Lehrling, der selbst einmal Meister sein wird ... Die segensreiche,
Sicherheit spendende Erfahrung!*
Es gibt keine Formulierung, die den inneren Zusammenhang unserer Fragestellung besser zum
Ausdruck bringen konnte,
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und Zukunftstrichtige, das die frithe biirgerliche Gesellschaft ausgezeichnet hatte, ab-
schirmte.

Ausdruck fiir diese Haltung waren auch Ablehnung und Verbot produktionstechnischer
Neuerungen. Die Niirnberger Akten bieten hier recht instruktive Beispiele: ,, Technischer
Fortschritt in arbeitsparender Form wird im allgemeinen von den Ziinften und dem
Rat scharf abgelehnt, da sie ... von seiner Einfiihrung eine Freisetzung von Arbeits-
kriften, damit Einkommensminderungen, Almosenlasten und dgl. befiirchten. Werden
arbeitsparende Werkzeuge oder Maschinen dennoch eingefiihrt, so werden sie oft ge-
sperrt, um ihre Verbreitung nach auswirtigen Orten zu verhindern.“ Das galt z. B.
fir die ,,Wippe der Heftleinmacher” oder fiir die ,Plittmiihlen der Brillenmacher“.”
Was ehedem die Zunft ausschliefen wollte, nimlich Eifersiichteleien, Brotneid und
Mifitrauen gegeneinander, war jetzt an der Tagesordnung; und wenn Niirnberg wegen
seiner gewerblichen Erfindungen im 16. Jahrhundert noch allgemein bekannt war, ist
das 17./18. Jahrhundert durch riickschrittliche Tendenzen und durch die Angst, daf
Geriite oder Fertigungsmethoden von anderen Gewerken iibernommen werden kénnten,
gekennzeichnet. So verweigern die Tuchmacher ,,den Webern den Gebrauch des von
ihnen benutzten Wollkamms ...; die Scheibenzieher wehren sich gegen die Ausgabe
von Leiern an die Drahtzieher am Wasser, obwohl aufgrund dessen Draht ohne ,Zangen-
bil* aus dem Sauerland eingefiihrt werden mufl ...; der Gebrauch von Drehridern
(wird, W. J.) nur alten oder armen, nicht aber jungen und gesunden Drechslermeistern
gestattet“® etc. Resumierend sei festgestellt: ,Im selben Mafe wie der Zunftgeist er-
starrt, wichst die traditionalistische, allen Neuerungen abholde Einstellung der Hand-
werker ...; der Erfindungsgeist der Niirnberger Gewerbetreibenden, der ,Niirnberger
Witz", ist im Untersuchungszeitraum weit weniger auf Verbesserungen der Produkte und
Fertigungsmethoden gerichtet als etwa im 16. Jahrhundert; die Erfindungen entarten
zum groflen Teil ins Groteske und Kuriose.”8! Dennoch aber miissen Namen von Er-
findern genannt werden, die aus der Niirnberger Handwerkerschaft stammen. So ist es
der Zirkelschmied Hautsch, der 1650 die erste Feuerspritze mit kontinuierlichem Wasser-
strahl gebaut hat; 1671 entwickelt der Glasschneider Schwanhardt ein Verfahren zum
Atzen von Glas; der Flotenmacher Denner bringt 1690 die erste Klarinette zu Gehér
und zwischen 1680 und 1690 erméglicht die Erfindung der schon einmal erwihnten
Wippe den Heftleinmachern eine Verdopplung ihrer Produktion.®? All dies sind Nova-
tionen, Erfindungen, die zwar aus handwerklichem Konnen entstanden sind, die aber
nicht mehr dem Wesen der iiberlebten Ziinftelei entsprachen. Sie stehen bereits auf der
hoheren Entwicklungsstufe der Produktivkrifte, die sich mit den Verlagen und den
Manufakturen eine zeitgemife Basis geschaffen haben, auf der sich letztlich das Fabrik-
wesen des Kapitalismus aufbaut.®® Daf sich das Zunfthandwerk mit allen Kriiften gegen
das Vordringen dieser Michte nicht nur in Niirnberg wehrt, prigt unseren Untersuchungs-
zeitraum entscheidend mit,

Aber auch noch ein anderes, mit der Produktionssphire zusammenhingendes Moment
gilt es zu erwihnen, das in Hinblick auf die handwerkliche Arbeit fiir das 17. Jaht-

" Ekkebard Wiest, a. a. 0., S. 124,

% Ebda., S. 125,

81 Ebda.

82 Ebda., S. 125f.

8 Karl Marx, Das Kapital Bd. I, Marx/Engels Werke Bd. 23, S. 390.

24 Kuczynski, Allag 1
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hundert relevant ist, sogar an Bedeutung gewinnt; das ist die handwerkliche Speziali-
sierung, von der schon eingangs kurz die Rede war, bedingt durch eine Aufteilung in
einzelne Arbeitsvorginge. Den verlagsmiBigen, auch manufakturellen Produktionsweisen
dhnlich, ist — was besonders Niirnberg angeht — eine ,,enorm weitgetriebene Arbeitstei-
lung zwischen den Handwerken” zu konstatieren,® betrifft aber auch die arbeitsteilige
Kooperation innerhalb eines Gewerbes. ,,Die Kammacher-Profession hat (z. B., W. J.)
cine solche Einrichtung unter sich selbst getroffen, daf ein Meister dem anderen in die
Hinde arbeitet. Zum Beispiel, der cine schneidet die Elfenbeinzihne in lauter kleine
Tifelchen oder Stiickchen, der andere macht in diese Tafeln oder Stiickchen die Zihne,
der dritte poliert sie, macht sie ganz fertig und liefert sie dem Kaufmanne, der sie dann
verschickt. Dadurch wird die Arbeit so schnell, so gut und so wohlfeil verfertigt, weil
jeder zu dem, was er an dem Kamme zu machen hat, vollkommen gut eingerichtet ist,
mit unglaublicher Geschwindigkeit arbeitet, alle Vorteile lernt und anzuwenden weil3
und in seiner Arbeit einen seltenen Grad der Vollkommenheit erlangt hat.“® Die éko-
nomische Notwendigkeit, im Handwerk so profitabel wie moglich zu arbeiten, fordert
die Arbeitsteilung also auch innerhalb eines ehedem eigenstindigen Handwerks, das
sich urspriinglich durch Fertigung eines Stiickes vom ,Rohling” bis zum Endprodukt
durch den einzelnen Handwerker auszeichnete, fiihrt notwendigerweise zu einer Auf-
splitterung eben des Grund-Gewerbes, damit aber auch zu einer relativ engen Speziali-
sierung der cinzelnen Gewerksangehorigen. Diesem Umstand trigt beispiclsweise die
Zunft der Zirkelschmiede Rechnung, die es dem Gesellen iiberldfit, bei Anfertigung
scines Meisterstiicks zwischen vier Alternativen zu wihlen: ,grobem Werkzeug und
Hausrat, feinerem Werkzeug, Reiffzeug und Goldschmiedewerkzeug.“®¢ — Das reiche
Produktionsangebot und damit der Nachweis auf den vorhandenen Bedarf an vielen
Handwerksgiitern sowie der — ortlich und territorial unterschiedliche — Grad der
Spezialisierung lassen sich aus den Versen von Hans Sachs zu Jost Ammans Stéindebuch,
aus den Holzschnitten von Hans Burgkmair oder — hundert Jahre spiter — aus Christoff
Weigels ,,Abbildung der Gemeinniitzlichsten Haupt-Stinde von denen Regenten und
ihren so in Friedens- als Kriegs-Zeiten zugeordneten Bediensteten an, bifl auf alle
Kiinstler und Handwercker® (Regensburg 1698) eindeutig ablesen. Das Beispiel der
Zirkelschmiede soll dies an Hand von Weigels Beschreibung (S. 357) erweisen: Danach
machen diese ,nicht allein unterschiedliche Ausstattungen von Zirckeln, sondern auch
sehr viele andere Sachen, als vor die Medicos, Chirurgos und Wund-Artzte, Kopff- und
Beinsdgen, Trepan- oder Kopffschrauben, Mutter-Spiegel, Achsel-Ziige, Kugel-, Feil-
und Kornzangen, Pelican, Geilfiisse, und andere Zahninstrumenten, Cauteria oder Etz-
Eisen, Catheres oder Sunden, Spatel, Durchziige, Sucherlein und dergleichen; Zu Be-
forderung der matematischen Wissenschaften, Astrolabia, Quadranten, Proportional-
Zirckel, Maas-Stabe und dergleichen; wie auch nicht wenige zur FeldmeB-Kunst und
Artillerie benétigte Instrumenten; so dann neben dem Goldschmieds-Zeug und Schrau-
ben zu den Drucker-Pressen, vor vielerley Handwercker nach Erforderung ihrer Arbeit,
verschiedene Gattung von Himmern, Zangen und Ambosen, Schraub-, Feil- und Loth-
Kloben, Stock-Scheeren, Kugel-Mdédeln, Durchschligen, Gerb-Stahlen, Grab-Sticheln,

8% Ekkebard Wiest, a. a. O., S. 133; Karl-Sigismund Kramer, Bauern und Biirger im nachmittelalter-
lichen Unterfranken. Eine Volkskunde auf Grund archivalischer Quellen, Wiirzburg 1957, S. 157
bestitigt das zunehmende Spezialistentum im Handwerk auch seines Untersuchungsgebietes.

8 Ebda., S. 134,

8 Ebda.
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Meifleln, Hau-, Stimm- und Beschneid-Eisen, allerhand Miintz- und andere Stimpfel,
Schneid- und Dreh-Gezeug etc. etc. Vor die Girtner, Grab-Messer, Wetz-Stibe, Beltz-
Sidgen, Beschneid-Messer und Wein-Heppen wie auch zu dem gemeinen Haus-Wesen,
Wachs-Sticke und andere Arten Leuchter, Licht-Schneutzen, Feuer-Zangen, Pfannen-
Eisen, Rost, Fleisch-Gabeln, Kohl- oder Glut-Pfannen, Feuer-Eisen etc. etc.”.

Wenn in anderem Zusammenhang oben erwihnt wurde, daB in unserer Zeit beispiels-
weise der ,Niirnberger Witz“ kaum noch anzutreffen sei, das Handwerk als ehedem
vorantreibendes Element der Produktivkrifte stagniere, so ist andererseits zu konstatic-
ren, daf} es eine grofie Anzahl hervorragender handwerklicher Leistungen gab, und das
waren solche, die den sog. Kunsthandwerkern zuzuschreiben sind; Kunsthandwerker —
Spezialisten, Konner und Erfinder hohen Grades, die freilich kaum noch im Rahmen
einer Zunft in Marktprodukten fiir eine breitere Kiuferschaft .machten”, sondern die
fast ausschlieflich in Arbeit und Brot bei der herrschenden Klasse in den erstarkten
Territorialstaaten standen. Zu einem groBen Teil muff man ihre Erzeugnisse als dem
Kunstgewerbe zugehorig betrachten; und auf sic mag in erster Linie die franzésische
Bezeichnung des ,,I'artisan“®? zutreffen, der auf Grund seiner, auch als kiinstlerisch zu
bezeichnenden Schépfungen eine Sonderstellung als Giinstling bei Hofe einnehmen
konnte, sich zumindest aber in sozialer Hinsicht und in seiner Lebensweise von seinen
cigentlichen Zunftbriidern abhob, obwohl er noch zunftmiBig gelernt hatte. Diese Kunst-
handwerker waren es vornehmlich, die in Residenzen, reichen Handelsstidten und im
kirchlichen Bereich an der Errichtung der feudalen Prunkbauten sowie deren Ausstattung
und an der Herstellung der vielen Dinge des personlichen Bedarfs mafigeblichen Anteil
hatten. Zu ihnen gehéren ,die Fayence- und Porzellanmodelleure und -maler ...; die
Formschneider, die Holzmodeln fiir den Reliefschmuck der Steinzeug-Prunkgefife und
der Kacheln zu den Ofen der Reprisentationsriume herstellten; die Glasschneider, die
Siegel- und Wappensteinschneider; die Dessinateure, die Vorlagen fiir Kunstschmiede,
Kunstschlosser und GelbgicBer herstellten; die Atzmaler, die Prunkriistungen und
-waffen mit Dekor versahen; die Ebenisten, die das kostspielige, reich mit Dekor ver-
schene Mobiliar entwarfen und in eigenen Werkstitten herstellten: die Gipser und
Kalkschneider, die den jetzt stirker aufkommenden Stuckdekor der Innenriume model-
lierten; schlieBlich die Kupferstecher, die in ihren Ornamentstichen und Modellbiichern
das gesamte Kunsthandwerk mit Vorlagen fiir modische dekorative Gestaltung ver-
sorgten,“s8

An dieser Stelle sei ein Exkurs zur Entwicklung von Werkzeugen und von Bear-
beitungstechniken im Zusammenhang mit der Herausbildung neuer, verfeinerter Mo-
belformen, oder kiirzer gesagt, zur Geschichte der Kunsttischlerei erlaubt, die mit dem
herrschaftlichen Mébel in unserer Zeit einen gewissen Hohepunkt erfihrt.89

Héren wir zuerst Hans Sachs, der in Jost Ammans »Eygentliche Beschreibung aller

&7 Abgeleitet vom lateinischen ,artifex” = Kiinstler,

8 Zur Geschichte der Kultur und Lebensweise, a. a. O., S. 182,

8 Wir folgen hier den Ausfihrungen der &uBerst verdienstvollen Untersuchung des Schweizers Josef
M. Greber, Die Geschichte des Hobels. Von der Steinzeit bis zum Entstehen der Holzwerkzeug-
fabriken im frihen 19. Jahrhundert. Ziirich 1956, S. 165 ff.; vgl. auch Hermann Kaiser, Handwerk
und Kleinstade. Das Beispiel Rheine/Westf. Minster 1978, S. 272ff. (= Beitr. z. Volkskultur in
Nordwestdeutschland 7).
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Stinde* (Frankfurt 1568) iiber den Tischler folgendes schreibt: ,Ich bin ein Schreiner
von Niirenberg / Von Flader mach ich schén Tafelwerck / Verschrotten /und versetzt
mit zier / Leisten und Sims auf Welsch manier / Truhen / Schubladen / Gewandbehalter /
Tisch / Bettstatt / Brettspiel GieBkalter / Gefirnist / kostlich oder schlecht / Eim jeden
um seinen pfenning recht. Der dazugehorige Holzschnitt zeigt zwei a la mode geklei-
dete Minner, die mit Tischlersige und Hobel hantieren. Winkel, Zirkel, Mafle, ein
Werkzeugschrank, Bretterteile liegen oder stehen auf der Hobelbank. Ein Breitbeil
lehnt am Sigeklotz. Das Werkstiick, an dem beide Manner offensichtlich arbeiten, ist
cine groBere Truhe oder Lade, mit Siulenbogen ringsum verziert, an welcher noch der
Deckel fehlt. Dieses Bild einer Schreinerwerkstatt 1afit also eine ganze Anzahl von
Werkzeugen erkennen, die fiir all die feineren Holzarbeiten notwendig sind, von denen
Hans Sachs als zur Tischlerarbeit gehorigen, geschrieben hat. Nur das Breitbeil mag
daran erinnern, daB ehedem auch der Zimmerer Mabel baute (Stollentruhen, Stollen-
schrinke etc.) und nicht viel mehr als Sige, Breitbeil, Dechsel, Bohrer u. 4. dafiir be-
nutzte. Mit der geradezu zierlichen Tischler-Truhe bei Jost Amman halten die grob-
schlichtigen Zimmermannsmébel freilich keinen Vergleich aus. Die Ammansche Truhe
ist Zeugnis fiir eine hohere Wohnkultur, die mit feineren, sorgsamer verzierten Mébeln
cinhergeht. Dieser EntwicklungsprozeB des Mobels, wohl verstanden des Maobels vor-
nehmlich der herrschenden Klasse, folgt den historischen Stilperioden und findet in
unserer Zeit einen gewissen Hoéhepunkt.

Wie schon mit dem Vergleich zwischen Zimmerer- und Tischlermobel angedeutet
werden sollte, erfordert eine so wesentliche Verdnderung, wie sie hier statthatte, die
Anwendung anderer, neuer Bearbeitungswerkzeuge. Und das ist nur logisch, weil ,,be-
stimmte Gestaltungsformen auch bestimmte Eigenschaften vom Werkzeug® verlangen.
Dieses Werkzeug aber ist vor allem der Hobel, der sich vom ehedem nur glittenden
Gerit im Laufe der Kunstperioden, die jeweils um das beste Kunstmdbel wetteiferten,
7u einem vielseitigen Bearbeitungswerkzeug entwickelte, das die Kunstschreiner den
immer wieder neuen Verzierungsarten, Furnieren, Holzarten usw. mit entsprechenden
Formen oder Umarbeitungen anpaBten. Die alten Formhobel wurden durch Anbrin-
gung verstellbarer Anschlige ,umgeriistet”, vicle sinnvolle Spezialhobel® neu konstru-
iert. ,Um 1600 ersann ein findiger Schreiner aus Franken das geflammte Hobeln . . .
Einen groflen Teil ihrer Erfolge verdankt die Kunstschreinerei des 16. bis 18. Jahr-
hunderts der zur héchsten Bliite entwickelten Hobeltechnik®, was wiederum das An-
sehen der Schreiner steigerte, die z. B. am Hofe Ludwigs XIV. als Ebenisten ,,Rang
und Namen gleich den Bildhauern und Malern, zudem gewisse Vorrechte gegeniiber
den einfachen Mébelschreinern® besafen. Neben der Erweiterung des Hobelsortiments
und der Verfeinerung der Hobeltechnik entstanden aber auch noch andere Neuerungen
auf dem Gebiet der Mobelmacherei: ,Die Hobelbank erhielt Schraubzangen, die Fur-
nier- und Laubséigen kamen auf, das Zichen der Kehlleisten wurde eingefiihrt” u. a. m. -
Die Leistungen der Kunsttischler fanden aber auch in der Tatsache eine Anerkennung
und Wiirdigung, daB viele der Potentaten deutscher Territorialgebilde ihren diversen
Sammlungen nun auch Kollektionen von fein verzierten Hobeln einverleibten, mit de-
nen sie z. T. — einem Modetrend ihrer Zeit folgend — bisweilen sogar selbst herum-
werkelten. Ihnen mag die Bedeutung der Werkzeuge — und das waren keineswegs nur
90 Unsere Zeit kennt bereits an die 20 Hobelsorten mit unterschiedlichem Verwendungszweck. Wir

nennen nur einige: Schropphobel, Schlichthobel, Zahnhobel, Putz-, Hornholzhobel, Rauh- und
Fiigbank-, Schiff-, Sims-, Falz-, Nut-, Feder-, Wangen-, Grat-, Grund- und Profilhobel,
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die Hobel, sondern die aller Gewerke, die fir Hof und Residenz titig waren™ — weit-
aus plausibler gewesen sein als manchem Museologen von heute, dem es geniigt (oder
ist es Bequemlichkeit?) Renaissance-Truhen oder Barock-Schrinke einem staunenden
Publikum einfach so zu prisentieren, ohne solche Mébel u. a. auch als Zeugen hand-
werklicher Fertigkeit in Verbindung mit der jeweiligen Werkzeugentwicklung zu inter-
pretieren.92 Letztlich dokumentiert die Entwicklung dieser Hand-Werkzeuge, wenn
auch zunichst im Dienst der herrschenden Klasse, ein nicht unwichtiges Stiick Produk-
tivkraft-Geschichte unserer Zeit.

Dafl Werkzeuge — nicht nur als Zunftzeichen, als Herbergs- und Bahrschilder — eine
iiber das alltigliche hinausgehende symbolische, ja statusmifige Bedeutung haben konn-
ten, zeigt wiederum die Geschichte des Hobels: Die Schreiner, die sich seit der Ara
der Hochgotik als Mabelmacher von den Zimmerleuten als urspriinglichen Zunftgenos-
sen abzusondern begannen, unterschieden sich vom Tun der Zimmerer mehr und mehr
durch Anwendung des Hobels. Dieses Werkzeug wurde geradezu Unterscheidungsmerk-
mal zwischen beiden Gewerken. Die Schreiner beanspruchten den Hobel als Waht-
zeichen fiir sich, fiihrten Prozesse vor allem gegen die Zimmerer und lieSen das Fiih-
ren des Gerits ,,im Wappen“ anderer holzverarbeitender Handwerke verbieten. Ein
Handwerkszeug wurde so zum Symbol der Zusammengehorigkeit von Zunftgenossen
nach innen und auflen. Daf} dies geschehen konnte, war gleichzeitig durch das Spezia-
listentum bedingt, das sich als durchaus handwerkstypisch im EntwicklungsprozeB der
Gewerke herausbilden mufite.%

Die Zeit nach dem 30jihrigen Krieg war u. a. gekennzeichnet durch die Notwendig-
keit, fiir den gewachsenen Bedarf der Hofhaltungen, Patrizierhiuser usw. handwerklich
gefertigte Luxusgiiter bereitzustellen. Andererseits war der breite deutsche Markt mit
Massengiitern genau so zu versorgen, wie der Exporthandel stindigen Nachschub be-
nétigte. Beiden ,,Verpflichtungen* wurde das Handwerk — namentlich das der groffen
Stddte — gerecht, und dies trotz wachsender Konkurrenz von Verlagen und Manufak-
turen. Es ist sogar ein Ansteigen der handwerklichen Massengiiterproduktion festzu-
stellen, die nicht unbedingt mit einer Qualititsminderung verbunden war. ,Niirnberger
Tand“ z. B. geht in alle Lande, und das ist ein breit gefichertes handwerkliches Ange-
bot von ,metallenen Knopfen, Kammacherwaaren aus Elfenbein, Schildkrot und Horn,
farbigen Papieren und Dosen, feinen lakierten Blechwaaren, Spiegeln von allen Gat-

9 Eine instruktive Ubersicht iiber solches Handwerkszeug zahlreicher Gewerke in Museen und
chemaligen fiirstlichen Sammlungen bietet Walther Bernt, Altes Werkzeug. Miinchen 1939,

Josef M. Greber, a. a. O., S. 174 weist bereits auf diesen lamentablen Zustand in einzelnen Museen
hin. — vgl. auch die villig zutreffenden Bemerkungen von Jirgen Kuczynski iiber die Diskrepanz
zwischen historisch-gesellschaftliche Realitit und den unzureichenden musealen Ausstellungen.
Die iiberaus zahlreiche Handwerksliteratur bietet relativ wenig Material iiber diese Zusammen-
hinge, wie iiberhaupt der Bereich der Handwerksarbeit in der bisherigen Forschung recht stief-
miitterlich behandelt worden ist, ausgenommen Gewerbe wie Tépfer, Weber, Rechen- und Holz-
schuhmacher, Korbflechter, u. 4. Daf dies so ist, hat wissenschaftshistorische Ursachen, auf die
hier nicht einzugehen ist. — Um so verdienstvoller ist die gut mit Abbildungen dokumentierte Reihe
von Paul Hugger, Sterbendes Handwerk, die seit Anfang der 60er Jahre eine grofie Zahl gewerb-
licher Tatigkeiten in der Schweiz, die der Industriefabrikation weichen miissen, eingehend beschreibt.
Hugger beschrinkt sich — wohltuend — nicht auf ,Ur-Berufliches”, sondern dokumentiert auch
Gewerke mit gewissem Mechanisierungsgrad, aber handwerkstypischer Prigung.

2
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tungen und Spiegelgldser in grofer Menge, gegossenen Messingwaaren, leonischen Drah-
ten, Borden, Spitzen u. dgl., Messing- und Eisendrahten von den grébsten bis zu den
allerfeinsten Gattungen fiir Instrumente, Messingblechen, Tomback und Lahngold,
Zirkelschmiedarbeiten, allen Gattungen von Flaschnerwaaren, Nihnadeln und Wollkar-
titschen, mechanischen, chirurgischen und musikalischen Instrumenten, Schusterahlen,
Geschmeidewaaren, allen Gattungen Feilen, feingeschlagenem Gold und Silber und
anderen Metallen, Broncefarben von den Metallabfillen, Prigewerken fiir Medaillen,
Wagschalen, Blechdosen mit Spiegeln, Niigeln von Eisen und anderem Metall, Zinn-
folien, ZinngieBerwaaren, Biirstenbinder- und Sicklerwaaren, baumwollenen Striimp-
fen und Hauben, wollenen Teppichen und Wollgarnen, Lebzelten, Briefoblaten, Siegel-
lack, Brillen mit allen Arten von Gestellen, Uhrgehiusen, Buchbinderarbeiten, feinen
gebrannten Wissern . . ., Wachszicherarbeiten, Drechslerwaaren, kiinstlichen Blumen
und Spielwaaren*% usw. — Konsumenten der Massengiiterproduktion, des ,Niirnberger
Tands“ usw. sind hier also weitgehend die Werktitigen in Stadt und Land. Die Produ-
zenten entsprechen der o. a. Meisterliste von 1621.

Aber nicht nur Massengiiter der genannten Art sind es, die das Handwerk auf die
Mirkte bringt. Ein wichtiges Gewerk ist z. B. das der Tépfer oder Hifner. Sie stellen
das meiste Gebrauchsgeschirr her, denn metallene Stiicke waren teuer, Porzellan noch
nicht bekannt, Fayence weitgehend noch ein Geschirr der Stadtoberen und der Resi-
denzhaushaltungen. Die Tépferei war in unserem Zeitraum noch ,eines der wichtigsten
Handwerke fiir die Herstellung von Bedarfsartikeln fiir das tigliche Leben.® Das Sor-
timent an Kriigen, Schiisseln, Topfen, Satten, Tiegeln, Pfannen u. dgl. war groB. Far-
bige oder mit erhabenen Friesen, Medaillons u. 4. verzierte Topferwaren aus nicht
spezialisierten Werkstitten machten, gemessen an der Gesamtproduktion, nur ein Bruch-
teil aus.% Diese relativ wenigen Exemplare pro Gebrauchsgeschirt-Werkstatt — und
es gab immens viele in den deutschen Territorien — haben das Interesse der Museolo-
gen u. a. auf sich gezogen, die fiir die unverzierten Alltagswaren aus den Topfereien
erst sehr spat den Sinn fiir die Notwendigkeit, sich gerade mit den einfachen Formen,
deren Funktion usw. zu beschiftigen, entwickelten. Dafl die Héfner mit ihrer alltig-
lichen Gebrauchsware einen unerhort groBen Anteil an der Bediirfnisbefriedigung ge-
rade der werktitigen Massen in der Zeit unserer Untersuchungen haben, ist also relativ
wenig erforscht worden. Typologien von Formen und Dekor waren wichtiger als das
Angehen eigentlicher Grundfragen.??7 Damit soll freilich nicht in Abrede gestellt wer-
den, daB nicht auch die verzierte Topferware ein géngiger Massenbedarfsartikel war.
Es sei nur als ein Beispiel des Steinzeug aus den Werkstitten von Siegburg, Frechen,
dem Westerwald und anderen Orten des Rheinlands, auch des thiiringisch-sdchsischen
Raumes (von Biirgel bis Muskau) erwihnt, dessen Hersteller es verstanden, sich den
jeweiligen Modetrends so anzupassen, dafB ein stindiger Absatz der fein glasierten, mit
Reliefornamentik verschenen Ware — die ,Bartmannskriige zihlen dazu - auch auf
weit entfernten Miirkten gesichert war. Das 17. und 18. Jahrhundert ist ein Héhepunkt
der handwerklichen Steinzeugherstellung. Dieses Geschirr erfreute sich — und dies bis

9% Ekkebard Wiest, a. a. O., S. 137f.

9 Frankfurt um 1600, a. a. O., S. 26.

% Paul Stieber, Formung und Form. Versuch iber das Zustandekommen der keramischen Form.
Miinchen 1971 (= Schriften d. deutschen Hafnerarchivs 1).

97 Vgl. hierzu die grundlegende Untersuchung von Rudolf Weinbold, Topferwerk in der Oberlausitz.
Berlin 1958.
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zum heutigen Tag — allgemein grofier Belicbtheit. Seine Fertigung war ein recht miih-
sames Unterfangen — vom Modellieren der Sandsteinmatritze fiir das Reliefornament,
dessen sorgfaltigem Ansetzen auf das jeweilige RohgefiB, bis zum Beschicken des
Brennofens und dem Glasieren der Ware. Uber dieses zuletzt genannte Verfahren sei
ein recht realistischer Bericht aus der Gegenwart zitiert, der dem Ablauf dieses Arbeits-
vorgangs auch in unserem Zeitraum entsprochen haben mag: ,Wenn die Ofen brennen,
liegt vom Salzqualm ein eigenartiger Dunst iiber dem Ort, ist doch die Besonderheit
des Steinzeugs die sogenannte Salzglasur. Es wird bei hoheren Temperaturen gebrannt
als das einfache Tongeschirr, denn seine Hirte erhilt das Steinzeug durch klingend
hohe Brenntemperaturen von 1200-1300 Grad. Die Brennéfen weisen nun eine Beson-
derheit der Konstruktion auf, die in ciner Vielzahl runder Offnungen im Ofengewdlbe
besteht. Sicke von Salz liegen bereit, daneben lange Holzschaufeln, und die Handwer-
ker schiitzen Kopf und Schultern mit Kapuzen aus Sackleinwand, um der Hitze zu be-
gegnen. Im schirfsten Brand werfen die Tépfer durch die Lacher im Ofengewslbe von
oben zentnerweise Salz in die Flammen, das noch im Fluge verdampft und sich auf der
glihend flissigen, ,gesinterten’ Oberfliche als Salzglasur niederschligt. Durch chemi-
sche Verbindungsprozesse entsteht dann nach dem Erkalten jener cigenartige, oft briun-
liche Glanzreflex, der fiir das Steinzeug typisch ist.“® Die Konstanz von Formgebung,
Glasur und deren Herstellung iiber Jahrhunderte hin ist ein Phinomen eigener Art, das
im Rahmen dieses Bandes nicht zu diskutieren ist.100

Wir haben bisher vor allem von der in Ziinften organisierten Handwerker-Arbeit
gesprochen; Arbeit, die sommers wie winters einen sehr langen Tag von 12 Stunden
und mehr wihrte.'"! Es gab aber noch eine andere Art berufstypischer Handwerker-

% Es handelt sich um den Tépferort Hohr-Grenzhausen, gelegen an der Grenze zwischen Westerwald
und rheinischem Weinland.

99 Ingeborg Weber-Kellermnann, Das rheinische Steinzeug und die Mode des ~Altdeutschen”, S, 762.
In: Studien zu Volkskultur, Sprache und Landesgeschichte. Festschrift fiir Matthias Zender, Bonn
1972, S. 761fi.; vgl. auch Josef Horschik, Steinzeug 15. bis 19, Jahrhundert. Von Biirgel bis
Muskau, Dresden 1978.

100 Vgl. aber ebda. und die Schlufbemerkungen dieses Kapitels.

01 Helmut Maller, Die kleinbiirgerliche Familie im 18. Jahrhundert. Verhalten und Gruppenkultur.
Berlin (West) 1969, S. 152f. (= Schr. z. Volksforschung 3) bietet folgende Ubersicht iiber die
Arbeitszeiten im Handwerk: ,,Der Tagesablauf begann in der Regel sehr friih. Nach Ansbacher
Verordnungen aus den Jahren 1726 und 1735 sollten sich ,alle Handwercks-Leuthe, insonderheit
Maurer, Zimmerleuthe und Tagelshnere ... mit anbrechenden Tag so lange es nehmlich, friih
um 4 Uhr, noch nicht Tag ist, bey der Arbeit finden lassen‘; Méser sah ,einen Handwerksmann
mit seiner Frauen bereits um 4 Uhr des Morgens in seiner Werkstitte an der Arbeit’, und die
Braunschweiger Tischlergesellen begannen nach der Ordnung von 1717 im Sommer um die gleiche
Zeit, spiter um 5 Uhr, ebenso 1719 die Briinner Schneidergesellen, die Miinchner Handwerker
zu Nicolais Zeit, die Kieler Tischler-, Reepschliger- und Buchbindergesellen oder die Erlanger
Schreiner ... Die im Hause des Kunden arbeitenden Heilbronner Schneidergesellen mufiten sich
um % 6 resp. 6 Uhr im Winter einstellen . . .

Feierabend und Abendessen fielen nicht immer zusammen. Die Braunschweiger Tischlergesellen
arbeiteten das ganze Jahr hindurch bis 7 Uhr, in Kiel sollte ,um 6 Uhr im Biirgerhause, um 7 Uhr
in des Meisters Werkstitte Feicrabend geboten werden. Um 7 Uhr beendeten auch die Kieler
Reepschliger ihre Arbeit, ebenso die vorhin genannten Ansbacher Handwerker und Erlanger
Schreiner, die Schuhmacher in Miinster ... um 8 Uhr. Dagegen arbeiteten die Heilbronner Schnei-
dergesellen im ersten Drittel des Jahrhunderts auf der Stér im Winter bis 9 Uhr, im Sommer bis
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Tiatigkeit, und das war die sog. , Feiertagsarbeit“i?2, die, dem Charakter der Neben-
arbeit gleich oder dhnlich, auflerhalb der eigentlichen Produktion verrichtet wurde. In
den Zunftstatuten z. T. schon seit dem 13./14. Jahrhundert vermerkt, erscheint sie dort
seit dem 17./18. Jahrhundert schon seltener, wird aber in zunehmendem Mafle von
Gesellen und Kleinmeistern zur Aufbesserung des Einkommens ausgeiibt. Es hat den
Anschein, als habe sich diese Feiertagsarbeit hauptsichlich auf die Anfertigung von
figiirlichen Gegenstinden aus Glas, Ton und Eisen konzentriert, die in Form wvon
menschen- und tiergestaltigen Gebilden als Zierrat, Wandschmuck oder als Devotio-
nalien, auch als Scherzartikel (Vexiergliser) einen breiten Kéuferkreis unter den Werk-
titigen in Stadt und Land fanden. Vieles, was in den Museen unter dem Begriff der
Volkskunst rangiert, ist Produkt handwerklicher Feiertagsarbeit und mufl als solches,
d. h. als kulturhistorischer Forschungsgegenstand kiinftigz mehr Beachtung finden, da
tiber diese handwerkliche Vermittlung manches nachgeformte, auch nachgeahmte Kul-
turgut aus der Luxuswelt des Alltags der herrschenden Klasse Bestandteil der Lebens-
weise des werktdtigen Menschen wurde, seinen Geschmack und sein dsthetisches Emp-
finden mitformte, aber auch dann erst wirklich akzeptiert und Allgemeinbesitz wurde,
wenn das von auflen {iber Handwerk und Markt Herangetragene auch mit den eigenen
Lebensbedingungen halbwegs korrespondierte. Reinhard Peesch hat jiingst auf diese
Zusammenhinge wieder hingewiesen und erhirtet sie mit folgendem Beispiel: ,,Vom
bauerlichen Kleiderschrank, der erst im 18. Jahrhundert die vorher als Verwahrmabel
ibliche Truhe ersetzt hat, wissen wir zum Beispiel, dafl seine Frontseite weitgehend
nach dem Vorbild der in der Kunsttischlerei entwickelten Siulenordnung gestaltet ist . . .
Von den vielen regional entwickelten Schmuckelementen sei hier nur ein florales Motiv
genannt: die Vase (oder der Blumentopf), die mit einer oder mit mehreren Blumen
oder Blattranken gefiillt ist. Das Motiv stammt wie viele gleicher Art aus dem Kunst-
handwerk der friihen Neuzeit und findet sich seit dem Ausgang des 17. Jahrhunderts
auch in der Volkskunst, wo es wegen seiner vorziiglichen Anwendbarkeit als flichen-
fillendes Muster gern benutzt wird. Es erscheint — allein oder in Verbindung mit
anderen — an Haushaltstextilien, Stubentiirverkleidungen, Torstindern, Mébeln, hél-
zernen Haushaltsgeriten, Riickentragekérben, Kriigen und anderen Gefiaflen, Hinter-
glasbildern und selbst auf Totenbrettern und Grabdenkmilern,“103

Dieses Beispiel ist verallgemeinerungswiirdig und unterstreicht die grofe Bedeutung

zum Abendessen. Die Brinner Schneidergesellen sollten 1719 bis 10 Uhr arbeiten, und eine fast
ebenso lange Arbeitszeit sah auch die Kieler Buchbinderrolle von 1740 fiir die Gesellen vor,
nimlich im Sommer von 5 Uhr morgens bis 9 Uhr abends, im Winter von 6 bis 10 Uhr.“ Der
Zeitpunkt der Abendmahlzeit mufite entsprechend schwanken. Aber auch von Nachtarbeit ist in
den Quellen die Rede: ,In Kiel wachte die Gesellenbriiderschaft iiber die Arbeitsruhe nach
Feierabend ... Andere Nachrichten sprechen aber auch von Nachtarbeit”, so ein polnischer Bétt-
cher in Preufisch-Friedland, der bisweilen schon um Mitternacht mit der Arbeit begann. Auch
wenn viel zu tun war, wurde bis in die Nacht hinein geschafft. Wenn es auch generell so fest-
gelegt war, daf bei Licht nur in der Zeit von ,vierzehn Tagen vor Michaelis bis vierzehn Tage
nach Ostern gearbeitet werden® sollte, so gab es doch immer wieder Ausnahmen, so beim Braun-
schweiger Hutmacher Lohenstein, der wenigstens einmal wachentlich bis in die Nache arbeiten lieB.
Hieriiber hat grundsitzlich und mit konkreten Beispielen gehandelt Gislind Ritz, Feiertagsarbeit.
In: Arbeit und Volksleben. Gattingen 1967, S. 160f. (= Veroff. d. Inst. f. mitteleuropiische
Volksforschung a. d. Philipps-Universitit Marburg-Lahn 4).

Reinbard Peesch, Volkskunst. Umwelt im Spiegel populirer Bildnerei des 19. Jahrhunderts, Berlin
1978, S. 12.

102

101
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des Anteils der Handwerker an der Herausbildung regional geprigter Elemente von
Kultur und Lebensweise des werktitigen Volkes. Dieser Prozell vollzieht sich beson-
ders in unserer Zeit der territorialstaatlichen Entwicklung und bildet unter den jewei-
ligen, konkreten sozialékonomischen Bedingungen das heraus, was gemeinhin unter dem
freilich schillernden Begriff der ,Volkskultur” verstanden wird. — Die Leistung der
Handwerker in diesem Prozel besteht darin, ,daf sie die Aufgabe der formalen Trans-
formation bewiltigten. Diese bestand in der Umsetzung der Vorbilder aus dem héfi-
schen und biirgerlichen Bereich in ein anderes Material (billige, einfache, oft selbsther-
gestellte Stoffe statt der teuren, meist importierten Luxus-Kleiderstoffe wie Seide, Samt
und Qualitdtstuch; Edelpelze, Edelhélzer, Edelmetalle usw.) sowie in der Umsetzung
in andere den Lebensbedingungen und Lebensnotwendigkeiten des Volkes entspre-
chende Formen (einfache und zweckmifige Grundformen statt der teilweise grotesken
Extremformen). Die Méglichkeiten dieser Umsetzung reichten von der simplen Imita-
tion bis zur schépferischen Novation, wobei teilweise durch die Reglementierung der
territorialabsolutistischen Staaten gewisse Grenzen gesetzt waren. Eindrucksvolle Bei-
spiele von regionalen Landschaftsstilen finden wir beim bauerlichen Hausbau und beim
Mobilar der Wohnstube, beim Irdengeschirr und bei der Bauernfayence sowie bei der
Tracht. — Je intensiver die regionale Eigenentwicklung vor sich ging, um so stirker
wirkte sie auf die Stadt und das stddtische Handwerk zuriick. Charakteristisch hierfiir
ist, daf sich in einzelnen Gebieten bestimmte Gewerbezweige ganz auf die Bediirfnisse
des Kleinbiirgertums und der Landbevélkerung einstellten und zwar mit besonderen
Warensortimenten und mit besonderen Ausfiihrungen (z. B. des Dekors), die dem
Alltagsbedarf ebenso Rechnung tragen wie dem Bedarf fiir besondere Anlidsse (rheini-
sche Steinzeugtopferei, hessische Irdengutgeschirrtopferei u. a.).

Dieser Prozefs der Aneignung, Transformation und Weiterentwicklung einzelner Kul-
turelemente darf jedoch nicht mechanistisch verstanden werden. Denn es war ein Pro-
zef), der auch in die Sphire des Bewuftseins hineinreichte. Die Schichten, die sich
Kulturelemente feudaler und biirgerlicher Herkunft aneigneten, taten es bewufit und
mit konkreten kulturellen Zielvorstellungen. Besonders fiir den Bauern war das ein
Vorgang, mit dem er sich auf die stidtische Kultur und die dort gesetzten Leitbilder
orientierte. Und das bedeutete ein bewufites Streben nach Uberwindung des durch die
feudalen Verhiltnisse bedingten niedrigen lindlichen Kulturniveaus. ‘104
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